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© Automatisches Getranketerminal. 



© Die Erfindung bezieht sich auf ein vollautomati- 
sches Getranketerminal zur automatischen Ausgabe 
von Getrankekasten. Das Getranketerminal weist ein 
Anlieferterminal (1) fur mit Getrankekasten beladene 
Paletten auf, sowie zumindest ein Hochregal-Fahr- 



zeug (2), ein Hochregal (3), eine Vereinzelungsein- 
richtung (4), zumindest ein Verkaufsiager (5), zumin- 
dest ein Kunden-Kastenfahrzeug (6), und zumindes'. 
eine mit einer Kundenkonsole (7) versehene Getran- 
ke-Ausgabestelle (8). 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Getranketer- 
rninal zur automatischen Ausgabe von Getrankeka- 
sten. 

Die aus dem Stand der Technik bekannten 
Verkaufsstatten fur Getrankekasten sind im we- 
sentlichen in Form sogenannter SB-Markte ausge- 
bildet, bei welchen der Kunde innerhafb eines 
Marktes Getrankekasten zu einer Kasse transpor- 
tieren muB, um sie nach dem Zahlvorgang zu dem 
Kundenfahrzeug zu transportieren. In ahnlicher 
Weise erfolgt die Ruckgabe des Leergutes, dieses 
wird meist separat an einer Kasse abgegeben. 
Nachteilig hierbei ist, daG der gesamte Kaufvor- 
gang fur den Kunden aufwendig und beschwerlich 
ist und daG ein derartiger Getrankemarkt einen 
groGen Flachenbedarf aufweist, da auch ausrei- 
chende Verkehrswege fur die Kunden vorhanden 
sein mussen. Weiterhin ist ein hoher Personalauf- 
wand erforderlich, um die Getrankekasten nachzu- 
fullen, um den Zahlvorgang durchzufuhren und um 
die Kunden zu betreuen. 

Ein weiterer Nachteil bekannter SB-Markte liegt 
darin, daG diese den LadenschluGzeiten unterlie- 
gen, so daG der Kunde nur wahrend einiger Stun- 
den des Tages seine Einkaufe tatigen kann. 

Die DE-PS 33 01 905 betrifft einen selbstkas- 
sierenden Warenautomaten, bei welchem einzelne 
Flaschen, welche auf geneigte Vollgutspeicher auf- 
gesetzt wurden, wahlweise uber einen Querforderer 
einer Warenausgabe zugeleitet werden konnen. 
Neben der Warenausgabe ist eine Leergutannahme 
vorgesehen, durch welche unter Verwendung des 
Querforderers Leergut auf geneigte Leergutspei- 
cher-Bahnen aufbringbar ist. Dieser Warenautomat 
ist in der Lage, einzelne Getrankeflaschen abzuge- 
ben bzw. aufzunehmen. 

Es ist weder ein vollautomatischer Betriebsab- 
lauf vorgesehen noch ist es moglich, mittels dieser 
Konstruktion groGere Einheiten, bei spiels weise Ge- 
trankekasten zu handhaben oder gar diese von 
Paletten zu entladen bzw. wieder auf Paletten auf- 
zustapeln. 

Der Zeitschriftenartikel "Transport- Forder- und 
Lagertechnik, 1984, Heft 4, Seiten 9 bis 12" be- 
schreibt ein Verteilerzentrum fur Biicher, bei wel- 
chem ankommende Paletten in ein Hochregallager 
eingesetzt werden. Die Paletten werden aus dem 
Hochregallager entweder im Betrieb verteilt Oder in 
Teilmengen abgepackt und in ein Zwischenlager 
uberfuhrt. Diesem ist ein Kommissionierlager nach- 
geordnet, in welchem einzelne Bucher zur nachfol- 
genden Verpackung und Kommissionierung zwi- 
schengelagert werden. Das gesamte Lagersystem 
ist rechnergesteuert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Getranketerminal zur automatischen Ausgabe 
von Getrankekasten zu schaffen, welcher bei voll- 
automatischer Betriebsweise ohne jegliches Perso- 



nal dem Kunden bei betriebssicherer und schneiler 
Arbeitsweise eine Vielzahl von Getrankesorten an- 
bieten kann. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch ein 

5 Getranketerminal gelost, welches folgende Bau- 
gruppen aufweist: Ein Li efe (terminal fur die Anliefe- 
rung von mit Getrankekasten beladenen Paletten, 
zumindest ein Hochregal-Fahrzeug, welches zur 
Bevorratung der Paletten in einem Hochregal dient, 

70 eine Vereinzelungseinrichtung zum Vereinzeln der 
Getrankekasten, zumindest ein Verkaufslager, in 
welchem die einzelnen Getrankekasten bevorratet 
sind, zumindest ein Kunden-Kastenfahrzeug bzw. 
eine Kunden-Fordereinrichtung zur Entnahme der 

75 Kasten aus dem Verkaufslager und zur Ubergabe 
der Kasten an eine Getrankeausgabestelle, welche 
mit einer Kundenkonsole versehen ist. 

Das erfindungsgemaGe Getranketerminal zeich- 
net sich durch eine Reihe erheblicher Vorteile aus. 

20 Der wesentliche Vorteil liegt darin, daG das Getran- 
keterminal ganzlich ohne jedes Personal arbeitet, 
so daG die Betriebskosten erheblich reduziert wer- 
den konnen. Weiterhin ist nur ein sehr geringer 
Platzbedarf erforderlich, da keine durch die Kunden 

25 zu befahrenden Verkehrswege erforderlich sind. 
Durch die vollautomatische Steuerung ergeben sich 
sehr kurze Zugriffszeiten, so daG der Kunde die 
gewunschten Getrankekasten wesentlich schneiler 
in Empfang nehmen kann. Da der gesamte Ablauf 

30 des Getranketerminales vollautomatisch erfolgt, ist 
auch die gesamte Abwicklung, Nachfullung und 
Lagerhaltung optimierbar. 

Bei dem erfindungsgemaGen Getranketerminal 
handelt es sich um eine ganzlich neue technische 

35 Anlage, welche bisher keinerlei Vorbild hatte. Dies 
resultiert insbesondere aus dem hohen Gewicht der 
Getrankekasten, aus der Bruchempfindlichkeit der 
Flaschen und aus dem Problem einer geeigneten 
Handhabung der Getrankekasten. Zugegebenerma- 

40 Gen sind auf dem Gebiet der Lagertechnik unter- 
schiedlichste Teil-Komponenten vorbekannt, diese 
wurden jedoch, wie auch die zitierten Entgegenhal- 
tungen zeigen, noch nie in einer funktionsfahigen 
Gesamtanlage kombiniert Zusatzlich zu den Anfor- 

45 derungen an die Lager- und Regeltechnik kommen 
bei einem Getranketerminal weitere Probieme hin- 
zu, die erfindungsgemaG erstmals gelbst wurden. 
So ist das Kauferverhalten zu berucksichtigen. Fur 
den Kaufer scheiden langere Wartezeiten aus, er 

50 ist nicht bereit, minutenlang auf die Anlieferung der 
Waren zu warten. DemgemaG muG das Getranke- 
terminal so konstruiert sein, daG sich sehr kurze 
Zugriffszeiten ergeben. Weiterhin ist der Kunde 
nicht bereit, auf andere Produkte auszuweichen, 

55 wenn das gewunschte Produkt nicht verfugbar ist. 
Aus diesem Grunde muG ein Getranketerminal 
uber eine ausreichende Lagerhaltung verfugen, 
welche automatisch so nachfullbar ist, daG auch in 
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Stofizeiten die Kundenbelieferung sichergestellt ist. 
Ein weiteres Problem ergibt sich aus der Leergut- 
rucknahme. Da diese aus Umweltschutzgrunden 
zwingend erforderlich ist, muB das Getranketermi- 
nal zwei komplette Lager- Bereiche umfassen, nam- 
lich ein Lager fur voile Getrankebehalter und ein 
Leergutiager. Beide mussen so verknupft sein, da/3 
sich ein funktionssicherer Betriebsablauf ergibt. 

Die Kundenkonsole ist bevorzugterweise zur 
bargeldlosen Zahlungsabwicklung mit einem Kar- 
tenleser versehen, so dafl der Kunde seine EC- 
Karte zur Abwicklung des Kaufvorganges verwen- 
den kann. Durch die einzutippende Geheimzahl ist 
ein hohes Man an Betriebssicherheit gewahrleistet. 
Da weiterhin derartige EC-Karten nicht an jugendli- 
che ausgegeben werden, ist auch sichergestellt, 
da6 keine Jugendlichen oder Kinder alkoholische 
Getranke kaufen konnen. Urn den Kunden auch die 
problemlose Ruckgabe von Leergut zu ermogli- 
chen, ist der Kundenkonsole bevorzugterweise eine 
Leergut-Annahmesteile zugeordnet. Diese steht mit 
einem Leergut-Speicher in Verbindung, welchem 
eine Bepalettierungeinrichtung nachgeordnet sein 
kann, urn die Leergutkasten auf Paletten zu stapeln 
und diese automatisch transportieren zu konnen. 

Urn den gesamten Anliefervorgang zu automa- 
tisieren, kann es gunstig sein, wenn im Bereich des 
Lieferterminales eine Leseeinrichtung zur Bestim- 
mung der angelieferten, palettierten Getrankeka- 
sten vorgesehen ist. Es ist somit moglich, den 
Getranketerminal per LKW mit Vollpaletten zu ver- 
sorgen, welche jeweils sortenrein mit gleichen Ge- 
trankekasten beladen sind. Der LKW-Fahrer ent- 
ladt, beispielsweise mittels eines Staplers eine 
Vollpalette und fahrt sie zum Lieferterminal. Dort 
wird mittels eines Barcode-Lesers die Getrankesor- 
te bestimmt. Falls sich hierbei Probleme ergeben, 
kann der Fahrer auch mittels eines Handscanners 
per Hand eine Identifikation der Getrankesorte vor- 
nehmen. Von dem Anlieferterminal aus wird die 
beladene Palette nach einem chaotischen Lagersy- 
stem in dem Hochregallager abgestelit. In ahnlicher 
Weise kann aus dem Hochregallager eine leere 
Palette oder eine mit Leergutkasten beladene Pa- 
lette entnommen oder an das Lieferterminal uber- 
geben werden, damit der Fahrer das Leergut oder 
die leere Palette abtransportieren kann. 

Der beschriebene Liefervorgang kann an unter- 
schiedlich ausgestalteten Lieferterminales vorge- 
nommen werden. So ist es moglich, das Lieferter- 
minal mit einem Lastenaufzug auszurusten, so dafi 
mehrere Betriebsebenen des Getranketerminales 
nutzbar sind. 

Das Lieferterminal kann, gesteuert durch eine 
zentrale Recheneinheit auch so bedient werden, 
dafi ohne Ruckgabe von Leergutpaletten oder lee- 
ren Paletten lediglich eine Befullung mit vollen oder 
leeren Paletten moglich ist, beispielsweise zum 



Anlaufen des Getranketerminales. Es konnen auch 
einzelne, auswahlbare Paletten ausgeschleust wer- 
den, beispielsweise Leergutpaletten, Vollgutpaletten 
oder leere Paletten, beispielsweise um das Getran- 
5 keterminal leer zu fahren oder um, beispielsweise 
bei Erreichen des Verfallsdatums bestimmte Ge- 
trankepaletten zu entnehmen. 

Um den Anliefervorgang bzw. den Vorgang des 
Abtransportes von Leergutpaletten uberwachen zu 

io konnen, kann es gunstig sein, wenn im Bereich 
des Lieferterminales ein Lieferscheindrucker vorge- 
sehen ist, welcher dem Fahrer automatisch einen 
Lieferschein ausstellt. 

Die zwischen dem Hochregallager und dem 

75 Verkaufslager vorgesehene Vereinzelungseinrich- 
tung umfaGt in gunstiger Weise eine Entpalettier- 
vorrichtung sowie zumindest ein Vereinzelungsfahr- 
zeug, welches einzelne Getrankekasten von der 
Entpalettiervorrichtung entnimmt und in das Ver- 

20 kaufslager uberfuhrt. 

Das Verkaufslager ist bevorzugterweise so aus- 
gebildet, daB es mehrere geneigte Rollenbahnen 
umfaBt, auf welchen die einzelnen Getrankekasten 
automatisch, bedingt durch ihr Eigengewicht, wei- 

25 tertransportiert werden. 

In einer weiteren, bevorzugten Ausgestaltungs- 
form der Erfindung werden die in der Vereinzel- 
ungseinrichtung einzelnen Getrankekasten uber 
zwangsweise angetriebene Forderbahnen einem 

30 Verkaufslager zugefuhrt, welches mehrere als 
Hochregallager mit beispielsweise zehn Stockwer- 
ken ausgebildete Karusell-Lager umfaBt. Die Karus- 
sel-Lager sind stets angetrieben. Dies erweist sich 
im Hinblick auf den Energieverbrauch als beson- 

35 ders gunstig, da Anfahr- und Abbremsvorgange 
vermieden werden. Dem Karusell-Lager sind statio- 
nare Beladestationen und Entladestationen zuge- 
ordnet. Das Karusell-Hochlager wird nach einem 
chaotischen Lagersystem beladen, die einzelnen 

40 Belade- und Entladestationen weisen hierfur einen 
in der Hone verfahrbaren Schlitten auf, welcher 
vertikal verschiebbar ist, um jeweils einen Getran- 
kekasten in das Karusell-Lager einzuschieben bzw. 
aus diesem zu entnehmen. Die jeweilige Verbin- 

45 dung erfolgt uber die bereits erwahnten, zwangsan- 
getriebenen Forderbahnen, beispielsweise Band- 
forderer, Rollenforderer o.a. Diese sind jeweils 
uber Weichen bzw. Schnittstellen miteinander ver- 
kniipft. Samtliche dieser Einrichtungen sind uber 

so die noch zu beschreibende Steuereinheit automa- 
tisch steuerbar. 

Das mit den Karussell-Hochlagern ausgerustete 
Ausfuhrungsbeispiel wird nachfolgend in Verbin- 
dung mit Fig. 6 beschrieben, wobei gleiche Teile 

55 wiederum mit gleichen Bezugsziffern versehen 
sind. Wie in Fig. 6 dargestellt, erfolgt die Beladung 
des Lieferterminals durch Kraftfahrzeuge, welche 
durch ein Tor 35 in das Gebaude einfahren kon- 
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nen. Die Entladung bzw. Beladung der Paietten 
erfolgt Ober Ent- bzw. Beladevorrichtungen 36, mit 
Hilfe derer das Hochregal 3, welches mit einem 
Hochregalfahrzeug 2 versehen ist, beladen bzw. 
entladen werden kann. Die Paietten werden einer 
Vereinzelungseinrichtung 4 (Depalettierer) zuge- 
fuhrt, diese ubergibt die einzelnen Getrankekasten 
an eine Fordereinrichtung 33, welche Rollenforde- 
rer, Bandforderer o.a\ umfassen kann, welche uber 
Weichen 34 miteinander gekoppelt sind. Uber die 
Fordereinrichtung 33 werden die einzelnen Getran- 
kekasten Beladestationen 31 zugeleitet, urn diese 
in der bereits beschriebenen Weise in die einzel- 
nen Karussell-Lager 37 zu uberfuhren. Diese sind 
als Hochregallager mit einer Stapelhohe von bei- 
spielsweise zehn Stockwerken ausgebildet. Die Be- 
ladestationen 31 sind stationar angeordnet. Am an- 
deren Ende der Karussell-Lager sind Entladestatio- 
nen 32 vorgesehen, um einzelne, an diesen vorbei- 
laufende Getrankekasten aus dem Karussell-Lager 
zu entnehmen und auf Fordereinrichtungen 33 zu 
ubergeben. Diese sind ebenfalls als zwangsweise 
angetriebene Rollenbahnen, Forderbander etc. aus- 
gebildet. Uber die Fordereinrichtungen 33 konnen 
die Getrankekasten den Getranke-Ausgabestellen 8 
zugeordnet werden. 

Als Alternative zu dem kontinuierlich umlaufen- 
den Karussell-Lager ist auch ein ubliches Hochre- 
gallager verwendbar. 

Durch die zwangsweise angetriebenen Forder- 
einrichtungen 33 und durch die Verwendung eines 
Karussell-Lagers 37 ist sichergestellt, dafi die ein- 
zelnen Getrankekasten in gezielter Weise transpor- 
tiert werden. Betriebsstorungen durch verklemmte, 
feststehende oder in sonstiger Weise gestorte Ge- 
trankekasten scheiden vollig aus. 

Die Leergut-Annahmestellen 9 sind uber For- 
dereinrichtungen 33 (zwangsweise angetriebene 
Rollenbahnen, Bandforderer etc.) mit einem mehre- 
re Bahnen umfassenden Leergutspeicher 10 ver- 
bunden. Dieser fuhrt die leeren Getrankekasten der 
Bepalettierungeinrichtung 11 zu, mit Hilfe derer 
eine Bepalettierung und eine nachfolgende Lage- 
rung in dem Hochregallager 3 moglich ist. Am 
Kopfbereich des Leergutspeichers 10 ist eine Uber- 
gabevorrichtung 38 vorgesehen, um die einzelnen, 
unterschiedlichen Leergutkasten jeweils auf eine 
Bahn des Leergutspeichers 10 zu uberfuhren. 

Das Kunden-Kastenfahrzeug kann zur Aufnah- 
me mehrerer Getrankekasten ausgebildet sein, um 
die erforderlichen Fahrwege zu verringern. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines 
Ausfuhrungsbeispieles in Verbindung mit der 
Zeichnung beschrieben. Dabei zeigt: 

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine 
Draufsicht auf die Ausgestaltung eines 
erfindungsgemaBen Getranketermina- 
les, 



Fig. 2 eine vereinfachte stirnseitige Ansicht 

des Verkaufslagers, 
Fig. 3 eine Seitenansicht des Verkaufslagers, 
Fig. 4 ein FluBdiagramm, welches den Ab- 
5 lauf der Bedienungsvorgange des 

Kunden an einer Kundenkonsole wie- 

dergibt, 

Fig. 5 eine Ansicht einer Kundenkonsole, 
und 

70 Fig. 6 eine schematische Darstellung, in 

Draufsicht, einer weiteren Ausfuh- 
rungsform eines erfindungsgemaBen 
Getra nketerm i nal s . 
In den Zeichnungen sind gleiche Teile jeweils 

75 mit gleichen Bezugsziffern bezeichnet. 

Die Fig. 1 zeigt in der Draufsicht den Aufbau 
eines Ausfuhrungsbeispieles eines erfindungsge- 
maBen Getranketerminales. Dieses umfaBt ein Lie- 
ferterminal 1, welches beispielsweise in einer ande- 

20 rer Ebene angeordnet sein kann. Aus diesem Grun- 
de ist in Fig. 1 ein Aufzug 15 dargestellt, mit 
welchem Paietten zu einem LKW befordert bzw. 
von diesem entnommen werden konnen. Das Lie- 
ferterminal 1 umfaBt zwei zuetnander parallele Roll- 

25 bahnen 16, 17, eine Rollbahn zur Anlieferung von 
Paietten, die andere Rollbahn zur Abgabe von Pa- 
ietten an ein nicht dargestelltes Lieferfahrzeug. Bei- 
de Rollbahnen 16 und 17 sind von einem Hochre- 
gal-Fahrzeug anfahrbar, welches auf Schienen 18 

30 innerhalb eines Hochregales 3 verfahrbar ist. 

Das Hochregal 3 ist mit einer Vereinzelungs- 
einrichtung 4 sowie einer Bepalettiereinrichtung 11 
verbunden. Die Vereinzelungseinrichtung 4 umfaBt 
einen Endpalettierer, welcher die auf den Paietten 

35 abgestellten Getrankekasten greift und auf ein For- 
derband 19 abstellt. In gleicher Weise entnimmt 
die Bepalettiereinrichtung 11 Leergut-Getrankeka- 
sten von einem Forderband 20 und stapelt diese 
auf leeren Paietten. Die Bepalettiereinrichtung 11 

40 kann weiterhin mit einem Umreifer versehen sein, 
um die Leergutkasten zu umbinden, so daB ein 
sicherer Transport gewahrleistet ist. 

Ein Vereinzelungsfahrzeug 12, welches auf ei- 
ner Schiene 21 verfahrbar ist, ist so ausgebildet, 

45 daB es einen Oder mehrere Getrankekasten von 
dem Forderband 19 aufnehmen und, durch vertika- 
le und horizontale Verfahrung auf eine Rollenbahn 
13 eines Verkaufslagers 5 aufsetzen kann. In glei- 
cher Weise kann das Vereinzelungsfahrzeug 12 

50 Leergut-Getrankekasten von einem Leergutspei- 
cher 10 entnehmen und auf das Forderband 20 
des Bepalettierers 11 aufsetzen. 

Die Fig. 2 und 3 zeigen jeweils in der stirnseiti- 
gen Ansicht bzw. in der Seitenansicht das Ver- 

55 kaufslager 5. Die Fig. 2 zeigt, daB parallel zueinan- 
der eine Vielzahl von Rollenbahnen 13 vorgesehen 
sind, auf weichen jeweils die nur schematisch dar- 
gestellten einzelnen Getrankekasten 22 aufgesetzt 



5 
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sind. Wie in Fig. 3 gezeigt, sind die Rollenbahnen 
13 in einem geringen Winkel geneigt, so daB die 
Getrankekasten selbsttatig an das stirnseitige Ende 
des Verkaufsfagers 5 (linke Seite gemaB Fig. 1) 
rollen. 

An dem stirnseitigen linken Ende des Verkaufs- 
lagers 5 sind Schienen 23 vorgesehen, auf welchen 
Kunden-Kastenfahrzeuge 6 verfahrbar sind. Zur Be- 
schleunigung des Verkaufsvorganges sind mehrere 
derartige Kunden-Kastenfahrzeuge 6 vorgesehen. 
Mit Hilfe dieser Fahrzeuge konnen einzeine Ge- 
trankekasten aus dem Verkaufslager 5 entnommen 
werden, wobei das Kunden-Kastenfahrzeug 6 so 
ausgebildet ist, dafi es gleichzeitig mehrere Ge- 
trankekasten tragen kann. Diese konnen nachfol- 
gend auf eine Ausgabe-Rollbahn 24 aufgesetzt 
werden, welche mit einer Getranke-Ausgabesteiie 8 
verbunden ist. Neben der Getranke-Ausgabesteiie 
8 ist eine Leergut-Annahmestelle 9 vorgesehen, 
welcher eine Leergut-Rollbahn 25 zugeordnet ist. 
Mit Hilfe dieser konnen Leergutkasten einem Ver- 
teiler 26 zugeleitet werden, welcher in Form eines 
Fahrzeuges oder in ahnlicher Form ausgebildet ist 
und die Leergut-Getrankekasten nach Kastenart 
sortiert auf die zueinander parallelen Bahnen des 
Leergutspeichers 10 absetzt 

Bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind 
zwei Kundenkonsolen 7 vorgesehen, welchen je- 
weils eine Getranke-Ausgabesteiie 8 und eine Leer- 
gut-Annahmestelle 9 zugeordnet sind. Das Ver- 
kaufslager 5 ist symmetrisch ausgebildet, urn 
schnelle Zugriffszeiten zu realisieren. 

Urn bei einer Betriebsstorung, beispielsweise 
wenn eine bestimmte Getrankesorte in einer Halfte 
des Verkaufslagers 5 nicht verfugbar ist, eine rei- 
bungslose Funktion des Getranketerminales zu ge- 
wahrleisten, ist eine Bypass-Pufferbahn 14 vorge- 
sehen, welche dazu dient, von den Kunden-Kasten- 
fahrzeugen 6 einer Verkaufsseite Getrankekasten 
auf die andere Verkaufsseite zu ubergeben. 

Bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel umfaBt 
das Hochregallager beispielsweise 72 Stelfplatze 
fur Paletten, welche wahlweise leer oder mit Leer- 
gut bzw. Vollgut beladen sein konnen. Das Ver- 
kaufslager weist 160 Speicherbahnen fur Einzelka- 
sten auf, jede Speicherbahn beinhaltet 35 Kasten 
einer Sorte. Durch den spiegelbildlichen Aufbau 
des Verkaufslagers 5 ergeben sich fur jede Kun- 
denkonsole 87 Speicherbahnen. 

Die Fig. 5 zeigt eine Ansicht des Teiles der 
Kundenkonsole 7. Zunachst weist diese einen 
Schlusselschalter 27 auf, urn durch das Bedie- 
nungspersonal manuelle Funktionen durchfuhren zu 
konnen. Die Fig. 5 zeigt weder die Eingabe fur 
eine EC-Karte noch die Ausgabe einer Geldwert- 
karte zur Abrechnung des zuruckgegebenen Leer- 
gutes. An der Bedienerkonsole sind Funktionsta- 
sten 28 vorgesehen, um beispielsweise die EC- 



Geheimzahl einzugeben und um die Betriebsarten 
auszuwahlen. An einem Display 29 wird zunachst 
der Kunde gefragt, ob er, wie in Fig. 4 gezeigt, 
Leergut abgeben mochte. Sofern er dies bejaht, 
5 wird das Leergut in die Leergut-Annahmestelle 9 
eingegeben und dort automatisch gepruft. Es wird 
ermittelt, ob die Leergutkasten annahmefahig sind, 
weiterhin wird der Fullzustand mit leeren Flaschen 
festgestellt. Erforderlichenfalls wird dem Kunden 
10 dann das nicht akzeptierbare Leergut zuruckgege- 
ben. Der Wert des Leergutes kann bei einem nach- 
folgenden Einkauf sofort verrechnet werden, es ist 
auch moglich, dem Kunden einen Leergut- We rtkar- 
te auszugeben, auf welcher der anzurechnende 

75 oder auszuzahlende DM-Betrag gespeichert ist. So- 
fern der Kunde den Betriebsmodus "Getrankebe- 
stellung" wahlt, kann er uber Getrankeauswah Ha- 
sten 30 die gewunschte Getrankesorte bestellen. 
Falls der Kunde eine Geldwertkarte besitzt, kann er 

20 diese zusatzlich zur Verrechnung eingeben. Nach- 
dem die gewunschten Getrankekasten aus dem 
Verkaufslager 5 entnommen und der Getranke-Aus- 
gabesteiie 8 zugefuhrt wurden, wird der erforderli- 
che Geldbetrag automatisch von der EC-Karte ab- 

25 gebucht, der Kunde erhalt durch einen nicht darge- 
stellten Drucker einen Beleg ausgedruckt. Aus die- 
ser Beschreibung ergibt sich, daB der gesamte 
Funktionsablauf automatisch erfolgt und dafi keiner- 
lei Bargeldtransfer stattfindet. Hierdurch erhoht sich 

30 die Betriebssicherheit. Die Gefahr von Uberfallen 
oder Einbruchen wird, da kein Bargeld vorhanden 
ist, beseitigt. 

Mittels einer zentralen Rechnereinheit werden 
die einzelnen Funktionsablaufe der Getranketermi- 

35 nales uberwacht, es wird u.a. der Fullzustand des 
Hochregallagers und des Verkaufslagers ermittelt, 
um rechtzeitig Nachbestellungen vornehmen zu 
konnen. All dies erfolgt automatisch, ebenso wie 
die wegoptimierte Steuerung samtlicher Fahrzeuge, 

40 um eine moglichst kurze Zugriffszeit zu realisieren 
Es versteht sich, daB Notfunktionen vorgesehen 
sind, um beispielsweise das Getranketerminal leer- 
zufahren oder um gezielt einzeine Funktionsauflau- 
fe beeinflussen oder uberbrucken zu konnen. 

45 

Zusammenfassend ist folgendes festzustellen: 

Die Erfindung bezieht sich auf ein vollautomati- 
sches Getranketerminal zur automatischen Ausga- 

50 be von Getrankekasten. Das Getranketerminal 
weist ein Anlieferterminal (1) fur mit Getrankeka- 
sten beladene Paletten auf, sowie zumindest ein 
Hochregal-Fahrzeug (2), ein Hochregal (3), eine 
Vereinzelungseinrichtung (4), zumindest ein Ver- 

55 kaufslager (5), zumindest ein Kunden-Kastenfahr- 
zeug (6), und zumindest eine mit einer Kundenkon- 
sole (7) versehene Getrankeausgabestelle (8). (Fig. 
1) 
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PatentanspriJche 

1. Getranketerminal zur automatischen Ausgabe 
von Getrankekasten, mit 

einem Lieferterminal (1) fur mit Getrankeka- 
sten beladene Paletten, 
zumindest einem Hochregal-Fahrzeug (2), 
einem Hochregal (3), 
einer Vereinzelungseinrichtung (4), 
zumindest einem Verkaufslager (5), 
zumindest einer Kunden-Fordereinrichtung (6), 
zumindest einer mit einer Kundenkonsole ver- 
sehenen Getrankeausgabestelle (8), 
einer der Kundenkonsole (7) zugeordnete Leer- 
gut-Annahme-Stelle (9), 

einem mittels der Kunden-Fordereinrichtung 
(6) beschickbaren Leergutspeicher (10), und 
einer dem Leergutspeicher (10) nachgeordne- 
ten Bepalettiereinrichtung (11), welche mit dem 
Hochregal-Fahrzeug (2) betriebsverbunden ist. 

2. Getranketerminal nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Bereich des Lieferter- 
minales (1) eine Leseeinrichtung zur Bestim- 
mung der angelieferten, palettierten Getranke- 
kasten angeordnet ist. 

3. Getranketerminal nach Anspruch 2, gekenn- 
zeichnet durch einen dem Lieferterminal (1) 
zugeordneten Lieferscheindrucker. 

4. Getranketerminal nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Verein- 
zelungseinrichtung (4) eine Entpalettiervorrich- 
tung umfaBt. 

5. Getranketerminal nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Verein- 
zelungseinrichtung (4) zumindest ein Verein- 
zelungsfahrzeug (12) Oder eine Fbrdereinrich- 
tung (33) umfaBt. 

6. Getranketerminal nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Ver- 
kaufslager (5) geneigte Rollenbahnen (13) auf- 
weist. 

7. Getranketerminal nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Ver- 
kaufslager (5) ein Karusselt-Lager (37) umfaBt. 

8. Getranketerminal nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Karussell-Lager (37) 
mit einem kontinuierlichen Antrieb versehen 
ist. 

9. Getranketerminal nach Anspruch 7 oder 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Karussell-Lager 



(37) in Form eines Hochregallagers ausgebil- 
det ist. 

10. Getranketerminal nach einem der Anspruche 7 
5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere 

zueinander parallele Karussell-Lager (37) vor- 
gesehen sind. 

11. Getranketerminal nach einem der Anspruche 7 
10 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB jedem 

Karussell-Lager (37) eine stationare Beladesta- 
tion (31) und eine stationare Entladestation 
(32) zugeordnet sind. 

75 12. Getranketerminal nach einem der Anspruche 7 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Kun- 
den-Fordereinrichtung (6) und die Forderein- 
richtung (33) zwischen der Vereinzelungsein- 
richtung (4) und dem Verkaufslager (5) in Form 

20 von mit einem Antrieb versehenen Forderbah- 

nen ausgebildet sind. 

13. Getranketerminal nach einem der Anspruche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Kun- 

25 den-Fdrdereinrichtung (6) zur Aufnahme meh- 

rerer Getrankekasten ausgebildet ist. 

14. Getranketerminal nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Kun- 

30 denkonsole (7) zur bargeldlosen Zahlungsab- 

wicklung mit einem Kartenleser versehen ist. 

15. Getranketerminal nach einem der Anspruche 1 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Kun- 

35 denkonsole (7) mit einem Geldwert-Karten- 

Druck-Lesegerat versehen ist. 

16. Getranketerminal nach einem der Anspruche 1 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils 

40 mehrere Kundenkonsolen (7) und jeweils mit 

zumindest einer Kunden-Fordereinrichtung (6) 
ausgestattete Verkaufslager (5) vorgesehen 
sind. 

45 17. Getranketerminal nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kunden-Forderein- 
richtung (6) jeweils zur Anfahrt an alle Getran- 
ke-Ausgabestellen (8), Leergut-Annahmestellen 
(9), Verkaufslager (5) und Leergut-Speicher 

so (10) ausgebildet sind. 

18. Getranketerminal nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Bereich der Fahrbahn 
der Kunden-Kastenfahrzeuge (6) zumindest 

55 eine Bypass-Pufferbahn (14) vorgesehen ist. 

19. Getranketerminal nach einem der Anspruche 1 
bis 18, gekennzeichnet durch eine zentrale 
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Rechnereinheit. 

20. Getranketerminal nach Anspruch 19, dadurch 
gekennzeichnet, da6 die zentrale Rechnerein- 
heit mit folgenden Funktionen ausgestattet ist: 5 
Erkennung der angelieferten/abgegebenen Pa- 
letten bezuglich Art und/oder Fullung der Ge- 
trankekasten, Steuerung der Belegung des 
Hochregales (3) mit Paletten, Erkennung des 
Paletten-Beiadezustandes, Steuerung des Be- 10 
schickzustandes des Verkaufslagers (5), Leer- 
gutkennung und Ermittlung des Fullzustandes 
von Leergut-Getrankekasten, Steuerung des 
Leergutspeichers (10) und automatische Steue- 
rung der Fahrzeuge bzw. Fordereinrichtungen 75 
(6,12,33). 
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